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@ Es wird eine Dekorationsfolie zum Dekorieren von dreidi- 
mensionalen Substratoberflachen unter Erwarmung vorge- 
schlagen, wobei die Folie aus einem Tragerfilm besteht, der 
ein im wesentlichen amorpher, ungereckter Polyester- oder 
Polyamidfilm ist, auf dem eine Dekorschicht angeordnet ist, 
die von wenigstens einer unter Ausbildung eines pa&genau- 
en Dekors aufgedruckten Lackschicht gebildet ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betnfft Dekorationsfolien zum Dekorieren von dreidimensionalen Substratoberflachen unter 
trwarmung, welche aus e.nem Tragerfilm und einer auf diesem angeordneten Dekorschicht bestehen die von 
s wemgstens emer unter Ausbildung cines paBgenauen Dekors aufgedruckten Lackschicht gebildet ist 

Derartige Dekorationsfolien konnen sowohl als Transferfolien nach Art einer HeiBpragefolic, als auch als 
Laminierfolie aufgebaut setn. wobei bei Verwendung als Transferfolie die Dekorationsschicht von dem Trasjer- 
51 IV™ 1 des Jr ansfe r r ? rozes j e . s al ?g el6st wird - wahrend Laminierfolien insgesamt, d. h. sowohl Tragerfilm 

j als auch Dekorschicht, auf das zu dekorierende Substrat iibertragen werdea 8 

S to Dekorationsfolien aus einem Tragerfilm und einer die eigentliche Dekoration bildenden Dekorschicht werden 

! UI.S "SI? 0 , n^n" Gebteten eingesetzt, wobei eines der Anwendungsgebiete die Dekoration dreidimensio- 

gesulteter Oberflachen ist. Wenn man e.ne derartige Oberflache mil einem Dekorfilm versehen will muB die 
zur Aufbnngung des Dekorfilms dienende Dekorationsfolie in der Lage sein, sich den Oberflachen-Unre E eIma- 
» Bigkeiten moghchst genau anzupassen, wozu es auch erforderlich ist, daB sich die Dekorationsfolie unter 

,s Umstanden hmreichend dehnen laBt Diese Eigenschaft spieh vor allem bei der Dekoration von dreidimensiona- 
len Formte.Ien in Pressen erne Rolle, tn denen, sei es unter Zuhilfenahme einer Membran, sei es lediglich unter 
Ausbildung entsprechender Druckdifferenzen. die Dekorationsfolie gegen die Oberflache des FormS ange- 
ling a r" ereS An A we " d " n Ssgebiet ist das sog. "Insert-Molding", bei dem die Folie in eine SpritzguBform 
eingclegt und dann unter Ausbildung des FormteilsmitKunststoff hinterspritztwird 
| 20 Es ist bereits gelungen, fur diese Zwecke besonders geeignete Dekorationsfolien herzustellen, allerdings nur 

:, fur solche Anwendungsgebiete, bei denen es auf eine bestimmte Musterung der Dekorationsfolie o. dgl nicht 

ankommt Dies bedeutet betspielsweise dann, wenn mittels der Dekorationsfolie eine Holzoberflache imitiert 

Tn erh,h ;>l a n d,e ^T"/- Dekors <*icht der Dekorationsfolie imitiert wird, unter uSan 

i denerhebhcheUnregelmaBigkeitenaufweisenkann. 

S 25 n ^ r E . rfindung r l ie S l nun die Aufgabe zugrunde, eine Dekorationsfolie zu schaffen, die besonders fur die 

I ? n't i? n L fein " ruk j t "»erten, dreidimensionalen SubstratoberHachen geeignet ist, wobei auBerdem ein in 

der Dekorschicht vorhandenes paBgenaues Dekor bei Aufbringen der Dekorationsfolie auf das dreidimensiona- 
ic Substrat nicht oder in genau vorherbestimmter Weise verandert wird, so daB es bei VerwendunH einer 
Dekorationsfolie gemaB der Erfindung moglich wird, feinstrukturierte, dreidimensionale Substratoberflachen 
30 einwandfrei und mit einem genau vorherbestimmbaren Muster zu dekorieren 

Uberraschenderweise hat sich nun gezeigt. daB diese Aufgabe in auBerst einfacher Weise dadurch gelost 
werden kann, daB als Tragerfilm em tm wesentlichen amorpher. ungereckter Polyester-, Polyamid- oder Polya- 
;j mid-Copolymer-FiIm dient, wobei der Tragerfilm vorzugsweise ein Polyethylenterephthalat-Ftlm ist 

>\ T Dekorationsfolien gemaB der Erfindung mit einem amorphen, ungereckten Polyamid- oder Polyesterfilm als 

35 Trager haben fur die speziell vorgesehenen Anwendungsgebiete vor allem den Vorteil, daB sie sich sehr stark 
jj verformen lassen, und zwar bereits bei verhaltnismaBig niedrigen Temperaturen. Daruberhinaus sind Polyester- 

: filme was an sich gelaufig ist, gegeniiber den ublichen Losungsmitteln sehr bestandig. Ein weiterer Vorzusr des 

.> erf mdungsgemaB vorgeschlagenen Tragerfilms ist dessen vergleichsweise geringer Preis 

i « HiSrJ rfH den K fQl 7 er | 1 ! iChbare GCbiet u "li Er ^' g bereitS PVC - Tr agerfilme eingesetet Diese sind jedoch im 

I 40 Hinbhck auf die be, der Entsorgung entstehenden Umweltprobleme bedenklich. Die Verwendung von marktub- 

5 £ZZ% r W - • P m? ,Cn - 1 Y ge f rfilm k( ? m mt f ? r die Zwecke der Erfindun « nicht in Betfacht, weilskh 

| derartige Fohen nicht hmreichend verformen lassen, msbes. nicht bereits bei vergleichsweise niedriger Tempera- 

\ u Es -. ' S L Z . war gr und satzlich bekannt, daB Filme aus amorphem, ungerecktem Polyester oder Polyamid sich 

•! 45 bereits bei niednger Temperatur stark verformen lassen. Gerade diese Eigenschaften und das anfanglich starke 

;:, Schnimpfverhalten derartiger Filme bei Erwarmung lassen sie jedoch ungeeignet erscheinen, wenn es darum 

gcht, ein paBgenaues Dekor mit einem entsprechenden Lack aufzudrucken. Beim Durchlauf durch die Druckma- 
schine und insbes. beim Trockjien der Lackschicht laBt sich ja weder vermeiden, daB entsprechender Zug auf den 
Tragerfilm ausgeubt wird, noch kann dessen Erwarmung verhindert werden. Infolgedessen muB der Fachmann 
so befurchten, daB das ursprunglich auf gedruckte Dekor beim Durchlauf durch die Druckmaschine erhebliche 
Veranderungen erfahrt und seme PaBgenauigkeit verliert 

Das Verdienst des Erfinders im vorliegenden Fall ist es nun, erkannt zu haben. daB diese Probleme bei 
geschickter Fuhrung des Tragerfilms wahrend des Druckvorganges und entsprechender Ausbildung des Dekors 
;., verhindert werden konnen und sich auch unter Verwendung des an sich als ungeeignet erscheinenden Films aus 

;•. 55 amorphem, ungerecktem Polyester oder Polyamid fur die angestrebten Zwecke hervorragend geeignete Deko- 

rationsfolien erzeugen lassen. 

? Gerade das anfanglich starke Schnimpfverhalten des Tragerfilms beim Erwarmen muB sogar als Vorzue 

betrachtet werden, we.l es dazu fuhrt, daB sich die Dekorationsfolie bzw. insbesondere deren Tragerfilm bei der 
Ubertragung auf eine struktunerte Oberflache bereits bei relativ niedrigen Temperaturen (ab ca. 80° C) und sehr 

60 niedrigen Arbeitsdrucken nahezu vollstandig an eine beliebig gestaltete Oberflache anlegt, wobei wie Versuche 
gezeigt haben sogar Nuten mit einer Breite von weniger als 1 mm entsprechend mit der Dekorationsfolie 
dekoriert werden konnen. In diesem Zusammenhang spielt auch die nahezu vollstandig fehlende Rucksteliten- 
denz von ungereckten Filmen nach der Verformung eine maBgebliche Rolle, wodurch gewahrleistet ist daB die 
Dekorationsfolie. insbes. bei Verwendung als Laminierfolie.'nach der Verformung und wahrend der Ab'kuhlung 

65 einwandfrei an der dekorierten Oberflache haftet, ohne daB die Tendenz besteht, sich beispielsweise aus engen 
Nuten o. dgl. zuruckzuziehen. Das anfanglich starke Schrumpfverhalten der Tragerfilme gemaB der Erfindung 
fuhrt vor allem bei Teilen mit steilen Absturzkanten zu einer weit geringeren Faltenbildung im Vergleich zu 
bisher verwendeten PVC-Tragern, wobei auBerdem wesentlich niedrigere Formteilaufnahmen verwendet wer- 
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den konnen, was eine Kosteneinsparung bedeutet 
Die bercits erwahnte Bestandigkeit des Tragerfilms gegen die ublicherweise in Lacken bzw. Oberflachen-Be- 
l schichtungen eingesetzten Losungsmittel und waBrigen Systeme bietet den Vorteil, daB eine breite Palette von 

I Lacken verwendet werden kann, wobei es z. B. auch moglich ist, den an sich vorgegebenen Glanzgrad des 

!l Tragerfilms (dieser ist im allgemeinen leicht matt und semitransparcnt) durch eine entsprechende Lack-Zwi- 5 

>j schenschicht den jeweiligen Bedurfnissen entsprechend zu gestalten. 

i Zusammenfassend ist also festzustellen, daB die Verwendung eines ungereckten, amorphen Polyester-, Polya- 

| m id- oder Polyamid-Copolymer-Films als Tragerfilm bei Dekorationsfolien eine Vielzahl von Vorzugen bietet. 

k Trotzdcm wurde bisher im Hinbiick auf die geringe mechanische Stabilitat und das starke Schrumpfverhalten 

t die Verwendung von derartigen Filmen als Tragerfilme fur Dekorationsfolien, die in einem Druckverfahren 10 

I paBgenau dekoriert sind, fur nicht moglich gehalten. Das Verdienst des Erfinders ist es, trotz dieser vermeintli- 

chen Probleme die Eignung von ungereckten, amorphen Filmen als Tragerfilm fur die Dekorationsfolien unter- 

sucht und festgestellt zu haben. 

? Fiir die meisten Anwendungsgebiete hat es sich als vorteilhaft herausgestellt, wenn der Tragerfilm eine Dicke 

von etwa 20 bis 100 u.m aufweist. 15 
Zur Erzieiung hinreichend mechanisch fester Dekorationen ist weiter vorgesehen, daB die Dekorschicht 

wenigsiens eine das paBgenaue Dekor bildende Dekorlackschicht und eine diese im Gebrauch nach Aufbrin- 
S gung auf die Substratoberflache abdeckende Schutzlackschicht umfaBt, wobei die Schutzlackschicht beispiels- 

i weise entsprechend hohe mechanische Festigkeit oder UV-Lichtbestandigkeit haben kann. 

i) Es kann weiter zweckmaBig sein, wenn die Dekorschicht wenigstens eine das paBgenaue Dekor bildende 20 

\] Dekorlackschicht und eine im Gebrauch nach Aufbringung auf die Substratoberflache unter der Dekoriack- 

l schicht licgende, ganzflachig aufgebrachte Farblackschicht umfaBt, wodurch sich weitere Gestaltungsmoglich- 

j keiten eroffnen. 

S Besonders voneilhaft ist es, wenn eine Klebeschicht zur Festlegung an der Substratoberflache vorgesehen ist. 

I Durch passende Wahl der Klebeschicht kann dabei Rucksicht auf Art und Oberflache des zu dekorierenden 25 

\ Substrats genommen werden. In bestimmten Fallen ware es allerdings auch denkbar, auf die Klebeschicht zu 

:| verzichten, sei es, daB die Dekorschicht selbst hinreichende Klebeeigenschaften aufweist, sei es, daB die Klebe- 

: 5 schicht vor Aufbringung der Dekorationsfolie auf das Substrat aufgebracht wird. 

i Es ist nach der Erfindung weiter vorgesehen, daB zur Verwendung der Dekorationsfolie als Warme-Transfer- 

folie die Dekorschicht zwischen dem Tragerfilm und der Klebeschicht angeordnet ist, wobei in einem solchen 30 
:: Fall zweckmaBig zwischen der Dekorschicht und dem Tragerfilm eine Abloseschicht vorgesehen ist, die das 

c- Ablosen des Tragerfilms nach der Aufbringung der Dekorschicht auf das Substrat erleichtert 

ij Eine Warme-Transferfolie gemaB der Erfindung ist zweckmaBig derart aufgebaut, daB auf dem Tragerfilm 

I aufcinanderfolgend — soweit vorhanden — die Abloseschicht, die Schutzlackschicht, die Dekorlackschicht, die 

)\ Farblackschicht und die Klebeschicht angeordnet sind 35 

Die Dekorationsfolie nach der Erfindung kann jedoch nicht nur als warme-Transferfolie sondern auch als 
Laminierfolie ausgebildet sein, wobei im letzteren Fall der Tragerfilm erfindungsgemaB zwischen der Dekor- 
schicht und der Klebeschicht angeordnet ist. Bei einer Laminierfolie tragt erfindungsgemaB der Tragerfilm auf 
seiner der Klebeschicht abgekehrten Seite aufeinanderfolgend — soweit vorhanden — die Farblackschicht, die 
Dekorlackschicht und die Schutzlackschicht. 40 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung 
zweier bevorzugter Ausfiahrungsbeispiele an Hand der Zeichnung. Dabei sind schematisch jeweils Teilschnitte 
entsprechender Dekorationsfolien gezeigt, wobei die Dickenverhaltnisse der einzelnen Schichten nicht maB- 
stablich dargestellt sind. Es zeigen: 
Ftg. 1 eine Warme-Transferfolie und 45 
Fig. 2 eine Laminierfolie. 

Die in Fig. 1 gezeigte Warme-Transferfolie umfaBt einen Tragerfilm 1, auf dem iiber eine Abloseschicht 2, z. B. 
eine Wachsschicht, eine insgesamt mit 3 bezeichnete Dekorschicht festgelegt ist. 

Bei dem Tragerfilm 1 handelt es sich erfindungsgemaB urn einen im wesentlichen amorphen, ungereckten 
Polyesterfilm, der eine Dicke von 20 bis 100 u.m,abhangig von dem Verwendungsgebiet,aufweisen kann. 50 

Als besonders geeignet haben sich amorphe, ungereckte Polyethylenterephthalat-Filme erwiesen, deren 
Erweichungsbereich zwischen 70°C und 80°C liegt Die Dehnfahigkeit ist dabei bei Oberschreitung der Erwei- 
chungstemperatur groBer als 300%. Der Zugspannungsmodel sinkt bei Oberschreitung der Erweichungstempe- 
ratur unter 500 N. 

Neben Polyester-, insbes. Polyethylenterephthalat-Filmen haben sich auch amorphe, ungereckte Polyamid- 55 
Filme und Filme aus Copoiymeren auf Basis von Polyamid mit Erweichungstemperaturen von weniger als 120°C 
und einer Dehnfahigkeit von iiber 300% bei Oberschreitung dieser Temperatur als geeignet erwiesen. 

Die Dekorschicht 3 des Ausfiihrungsbeispiels der Fig. 1 umfaBt anschlieBend an die Abloseschicht 2 eine 
transparente Schutzlackschicht 4. Auf diese Schutzlackschicht 4 ist eine, beispielsweise eine Maserung bildende 
Dekorlackschicht 5 paBgenau auf gedruckt. AnschlieBend an die Dekorlackschicht 5 ist eine durchgehende 60 
Farblackschicht 6 vorgesehen. Die letzte Schicht der Dekorschicht 3 bildet eine Klebeschicht 7, beispielsweise 
aus einem wdrmeaktivierbaren Kleber. 
Die Schichtdicken bei der Warme-Transferfolie der Fig. 1 sind wie folgt: 
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Abloseschicht 



0,01 bis 0,50 u.m 



5 



Schutzlackschicht 
Dekorlackschicht 
Farblackschicht 
KJebeschicht 



1 bis 5 ujti 
0,1 bis 2 p.m 
3 bis 25 urn 
5 bis 20 urn. 



Im Gebrauch wird die Warme-Transferfolie gemaB Fig. 1 entweder mittels einer Membran oder aber auch 
lediglich durch entsprechende Druckdifferenz — unter Verwendung der Warme-Transferfolie selbst als Mem- 

io bran — gegen die entsprechend strukturierte Oberflache eines Substrats gepreBt, wobei die Dekorschicht 3 zum 
Substrat zeigt und mittels der Klebeschicht 7 an der Substrat-Oberflache festgelegt wird. Nach dem vollstandi- 
gen Anlegen der Warme-Transferfolie an die Substrat-Oberflache und gegebenenfalls gewisser Abkiihlung wird 
dann der Tragerfilm 1 von der Dekorschicht 3 und damit der Substrat-Oberflache abgezogen, was durch das 
Vorhandensein der Abloseschicht 2 erleichtert wird. Gegebenenfalls kann auf die Abloseschicht 2 verzichtet 

1 5 werden, wenn die Schutzlackschicht 4 so zusammengesetzt ist, daB sie sich entsprechend leicht von der Oberfla- 
che des Tragerfilms 1 losen laBt. 

Selbstverstandlich kann der Aufbau der Dekorschicht 3 gegeniiber dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 
untcrschiedlich sein. Insbesondere kann unter Umstanden auf die Farblackschicht 6 oder die Schutzlackschicht 4 
verzichtet werden. Wesentlich ist jedoch, daB eine entsprechend paBgenau gedruckte Dekorlackschicht 5 

20 vorhanden ist. Auch die Klebeschicht 7 kann unter Umstanden entf alien, und zwar dann, wenn entweder die 
Farblackschicht 6 bzw. die am weitesten vom Tragerfilm 1 entfernte Lage der Dekorschicht 3 hinreichend 
klebrig sind, um ein Anhaften der Dekorschicht 3 auf der Substrat-Oberflache zu gewahrleisten, oder wenn die 
Klebeschicht vor dem Aufbringen der Dekorschicht 3 auf dem Substrat, beispielsweise durch Bespruhen o. dgl., 
aufgebracht wird. 

25 Die die Dekorschicht 3 bildenden Schichten konnen z. B. wie folgt zusammengesetzt sein: 
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Gew.-Teile 
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Farblackschicht (back up) 6 
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Hochmolekulares Dispergieradditive (40%, Aminzahl 20) 
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Klebeschicht 7 
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Thermoplastisches Polyamidharz(Erweichungs-Punkt: 140° C) 


80 




Keton-Formaldehyd-Harz (Erw.Pkt.: 85° C) 


60 


I 


Ethylmethacrylat-Copolymer(Tg = 50° C) 


60 


i 

S 
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In Fig. 2 ist eine Laminierfolie gezeigt, d. h. eine Folie, die insgesamt auf die Oberflache eines Substrats 
ubertragen wird und als solche dort verbleibt, ohne daB der Tragerfiim entfernt wird. 50 

Im Unterschied zu der Folie der Fig. 1, bei der samtiiche weiteren Schichten auf einer Seite des Tragerfilms 1 
angeordnet sind, tragt bei der Laminierfolie der Fig. 2 der Tragerfiim 11 auf seiner einen, bei Anwendung die 
Substratoberflache beruhrenden Seite eine Klebeschicht 17. Auf der andercn Seite des Tragerfilms 11 ist die 
Dekorschicht 13 angeordnet, die — ahnlich der Ausfuhrungsform der Fig. I — ebenfalls eine transparente 
Schutzlackschicht 14, eine eine Musterung, z. B. eine Maserung bildende Dekorlackschicht 15 und eine durchge- 55 
hende Farblackschicht 16 aufweist. 

Wahrend allerdings bei dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 1 die Lucken der Dekorlackschicht 5 von der 
Farblackschicht 6 ausgeftillt sind, ergibt sich bei der Ausfuhrungsform der Fig. 2 eine Gestaltung derart, daB in 
die Lucken der Dekorlackschicht 15 der transparente Schutzlack 14 eintritt. Dies ist dadurch bedingt, daB bei der 
Ausfuhrungsform der Fig. 1 Schutzlackschicht 4, Dekorlackschicht 5 und Farblackschicht 6 in dieser Reihenfolge eo 
nacheinandcr aufgebracht werden, wahrend bei der Ausfuhrungsform der Fig. 2 auf den Tragerfiim 11 zuerstdie 
Farblackschicht 16, dann die Dekorlackschicht 15 und schlieBlich die Schutzlackschicht 14 aufgebracht werden. 

Die Schichtdicken bei der Laminierfolie der Fig. 2 sind wie folgt: 

65 
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Klebeschicht 17 5 bis 20 u.m 

Tragerfilm 1 1 30 bis 1 00 urn 

Farblackschicht 16 3 bis 25 urn 

Dekorlackschicht 15 0,1 bis 2 u.m und 

Schutziackschicht 14 1,0 bis 5,0 p,m 



Der Tragerfilm 11 des Ausfuhrungsbeispiels der Fig. 2 entspricht hinsichtlich seiner Zusammensetzung dem 
Tragerfilm 1 der Fig. 1. 

io Die Lack- bzw. Klebeschichten konnen zweckmaBig wie folgt zusammengesetzt sein: 

Gew.-Teile 



;•; Schutziackschicht 14 

15 Methylethylketon 240 

: Ethylacetat 130 

Cyclohexanon 150 

Polymethylmethacrylat (Tg = 1 10° C) 69 

■i 20 Hydroxyfunktionelles Acrylat (60% in EGA, OH-Gehalt 6%) 101 

■> Celluiosenitrat (65% in Alkohol,niedrigviskos) 30 

? Polyethylenwachs(FP = 140°C,20% in Toluol) 100 

;"; Aromatisches Polyisocyanat (50% in Ethylacetat, NCO-Gehalt 8%) 180 
\l Dekorlackschicht (Maserung) 15 
t 25 wie Schicht 5 bei Fig. 1 
*! Farblackschicht (back up) 16 

Methylethylketon 250 

Toluol 150 

;! 3Q Cyclohexanon 180 

;'! Polyestercopolymer-Harz (Erw.Pkt: 97° C) 100 

I Keton-Formaldehyd-Harz (Erw.Pkt: 1 15° C) 60 

[i Hochdispcrsc Kiesclsaurc (PartikelgroBe 10 u,m) 5 

5 Hochmoleku lares Dispergieradditiv (40%, Aminzahl 20) 1 5 

I 35 Tttandioxid(Ti0 2 -Gehalt94%,d== 4,1 g/cm 3 ) 200 

| Eisenoxidgelb (Pigment Yellow 42, d = 4,1 g/cm 3 ) 40 
:j Klebeschicht 17 

| Ethylalkohol 200 

\ 40 Toluo1 300 

3 Thermoplastisches Polyamidharz (Erw.Pkt: 140° C) 120 

;j Keton-Formaldehyd-Harz (Erw.Pkt: 85° C) 80 

Ethy!methacrylat-Copolymer(Tg = 50°C) 80 

m Hochdisperse Kieselsaure (PartikelgroBe 10 urn) 5 

: | 45 Hochmolekulares Dispergieradditiv (40%, Aminzahl 20) 15 

Titandioxid(Ti02-Gehalt94%,d= 4,1 g/cm 3 ) 200 



Selbstverstandlich konnen die Zusammensetzungen der verschiedenen Lackschichten abhangig von den 
. : ; 50 speziellen Verwendungsgebieten variiert werden, wobei insbesondere gegebenenfalls auf einzelne Schichten 

verzichtet werden kann. Die Dicke der Schichten hangt von dem jeweiiigen Anwendungsgebiet ab und muB vor 
allem darauf Riicksicht nehmen, in welchem Umfang eine Reckung der Folie und damit parallel verlaufende 
g Verdunnung der Schichten beim Aufbringen auf die dreidimensionale Oberflache des Substrates zu erwarten ist 

;.: 55 Patentanspriiche 

? 1. Dekorationsfolie zum Dekorieren von dreidimensionalen Substratoberflachen unter Erwarmung, welche 

aus einem Tragerfilm und einer auf diesem angeordneten Dekorschicht besteht, die von wenigstens einer 
unter Ausbildung eines paBgenauen Dekors aufgedruckten Lackschicht gebildet ist, dadurch gekennzeich- 
60 net, daB als Tragerfilm (1, 11) ein im wesentlichen amorpher, ungereckter Polyester*, Polyamid- oder 

Polyamid-Copoiymer-Film dient 

2. Dekorationsfolie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Tragerfilm (1, 1 1) ein Polyethylenter- 
ephthalat- Film ist 

3. Dekorationsfolie nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Tragerfilm (1, 11) eine Dicke 
65 vonetwa20bisl00umaufweist 

4. Dekorationsfolie nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Dekor- 
schicht (3, 13) wenigstens eine das paBgenaue Dekor bildende Dekorlackschicht (5, 15) und eine diese im 
Gebrauch nach Aufbringung auf die Substratoberflache abdeckende Schutziackschicht (4, 14) umfaBt 
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5. Dekorationsfolie nach einem dcr vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Dekor- 
schicht (3, 13) wenigstens eine das paBgenaue Dekor bildende Dekoriackschicht (5, 15) und eine im Ge- 
brauch nach Aufbringung auf die Substratoberflache unter der Dekoriackschicht (5, 15) liegende, ganzfla- 
chig aufgebrachte Farblackschicht (6, 16) umfaBt. 

6. Dekorationsfolie nach einem der vorhergehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch eine Klebeschicht (7, 
17) zur Fcstlegung an der Substratoberflache. 

7. Dekorationsfolie nach Anspruch 6 sowie einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB zur 
Verwendung als Warme-Transferfolie (Fig. 1) die Dekorschicht (3) zwischen dem Tragerfilm (1) und der 
Klebeschicht (7) angeordnet ist. 

8. Dekorationsfolie nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der Dekorschicht (3) und dem 
Tragerfilm ( 1 ) eine Abldseschicht (2) vorgesehen ist. 

9. Dekorationsfolie nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB auf dem Tragerfilm (1) aufeinanderfol- 
gend - soweit vorhanden - die Abldseschicht (2), die Schutzlackschicht (4), die Dekoriackschicht (5), die 
Farblackschicht (6) und die Klebeschicht (7) angeordnet sind. 

10. Dekorationsfolie nach einem der Anspriiche 6 sowie einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB zur Verwendung als Laminierfolie (Fig. 2) der Tragerfilm (11) zwischen der Dekorschicht (13) und 
der Klebeschicht (17) angeordnet ist. 

1 1. Dekorationsfolie nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB der Tragerfilm (11) auf seiner der 
Klebeschicht (17) abgekehrten Seite aufeinanderfolgend - soweit vorhanden - die Farblackschicht (16), 
die Dekoriackschicht (15) und die Schutzlackschicht (14) tragt 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



_44<I6255A1_I.> 



7 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 44 46 255 A1 
B44C 1/16 

27. Juni 1996 




FIG.1 




FIG. 2 



602 026/524 



aNSDOCID: <DE 444C?55A1 J_> 



